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Juz na etapie projektowania ETNA zwraca uwage na
mozliwos¢ recyklingu swoich produktoéw. Dlatego tez
doktadamy wszelkich staran, aby jak najmniej roznych
materiatéow byto ze sobg nierozerwalnie potagczonych. Takie
podejscie sprawito, ze nasze produkty charakteryzuja sie

bardzo wysokim wskaznikiem recyklingu.
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Mozliwosé recyklingu DLE132BBZEECU90

Kategoria materiatu Wartosc¢ Materiat Do recyklingu Zatozenie | Do Nie do
procentowa T/N % recyklingu | recyklingu
Tworzywa sztuczne 2,60% ABS, akrylonitryl-butadien-styren T 100% 2,60% 0%
1,76% EPS, polistyren ekspandowany T 100% 1,76% 0%
0,16% PA 6, poliamid (nylon) T 100% 0,16% 0%
0,52% PA 6,6, poliamid (nylon) T 100% 0,52% 0%
0,02% PA, poliamid (nylon) T 100% 0,02% 0%
0,87% PC, poliweglan T 100% 0,87% 0%
0,26% LDPE, polietylen niskiej gestosci T 100% 0,26% 0%
0,99% POM, poliacetal T 100% 0,99% (007}
4,38% PP, polipropylen T 100% 4,38% 0%
510% PS, polistyren T 100% 5,10% 0%
0,58% Silikony T 100% 0,58% (007}
Pozostate metale 6,19% Aluminium T 100% 6,19% 0%
0,03% Braz T 100% 0,03% 0%
0,67% Mosigdz T 100% 0,67% 0%
44,89% Cynkowany / cynkor T 100% 44,89% 0%
Metal, stal nierdzewna 0,41% Stal nierdzewna 302 / AISI 302 (1.4310) (stal sprezynowa) | T 100% 0.41% 0%
0,14% Stal nierdzewna 303 / AISI 303 (1.4305) T 100% 0,14% (007)
1,04% Stal nierdzewna 304 / AISI 304 (1.4301) T 100% 1,04% (007)
0,04% Stal nierdzewna 316 / AlSI 316 (1.4401) T 100% 0,04% (007)
0,04% Stal nierdzewna 420 / AISI 420 (1.4021) T 100% 0,04% (007)
0,63% Stal nierdzewna 430 / AISI 430 (1.4016) T 100% 0,63% (007)
1,42% Stal T 100% 1,42% (007)
Pozostate materiaty 2,95% Drewno T 100% 2,95% 0%
2,43% Tektura T 100% 2,43% (007}
0,18% Pozostate materiaty do recyklingu T 100% 0,18% 0%
0,35% Papier T 100% 0,35% 0%
Czesciowo nadajace sie | 0,01% NdFeB, magnes neodymowy T/N 100% 0,01% 0,00%
do recyklingu
1,76% Przewdd / wigzka przewodow T/N 70% 1,23% 0,53%
17,54% Zespot mechaniczny 1, nadajacy sie do recyklingu 95 T/N 95% 16,66% 0,88%
0,27% Zespot mechaniczny 4, nadajacy sie do recyklingu 75 T/N 75% 0,21% 0,07%
1,08% PCB, obwoéd drukowany T/N 50% 0,54% 0,54%
Nie do recyklingu 0,08% Zespot mechaniczny 2, nie nadajacy sie do recyklinguO | N 0% 0% 0,08%
0,61% Pozostate materiaty nie do recyklingu [\ 0% 0% 0,61%
100% 97,30% 2,70%

PCB: zaktada sie, ze 50% masy mozna poddac recyklingowi.

Przewod i wigzki przewodoéw: zaktada sie, ze 70% masy (materiatéw jagdrowych) mozna podda¢ recyklingowi.
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